REBELIUNEA CONTINUA SA CREASCA.

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic



REBEL: APARATELE CU ADEV.
PE CARE TREBUIE SA LE V
VA CONVINGE CA EXISTA.

Indiferent daca alegeti un EMP 215ic monofazat portabil sau unul industrial trifazat cum este EM
320ic, veti fi uimit de stabilitatea si fiabilitatea arcului, care va garanteaza cea mai inalta performanta.

Exista trei adevaruri care caracterizeaza fiecare Rebel: isi depaseste concurenta, face fata tuturor

provocarilor din fabrica sau de pe teren si va usureaza munca. 1

PERFORMANTA RIDICATA

Desi exista multe aparate care pretind ca sunt multiproces,
ele nu sunt decéat niste aparate de sudura MIG deghizate.

Nu si Rebel. Aparatele din gama Rebel sunt adevarate
aparate de sudura multiproces, ceea ce inseamna ca,
indiferent daca sudati MIG, cu sarma tubulara sau cu MMA
(chiar si in cazul problematicilor electrozi 6010) sau TIG,
aceste aparate functioneaza ca si cum s-ar fi nascut pentru a
executa procesul respectiv.

TEHNOLOGIE SUPERIOARA

Fie ca sudati de doi ani sau de 20 de ani, tehnologia exclusiva
sMIG (smartMIG) a aparatelor Rebel va va impresiona. Pentru
incepatori exista un mod de baza, care face ca sudarea sa

fie o joaca de copii. Pentru profesionisti, controlul dinamic,
incorporat al arcului monitorizeaza in permanenta sudura si
se adapteaza tehnicii dvs., asigurénd un arc neted, stabil si
suduri superioare si repetabile.

ROBUSTETE FARA EGAL

Va aflati pe amplasament, pe santier sa

nevoie de un aparat care sa va poata i
care sa reziste la conditii grele de
Multumita cadrului din teava rezi
manere, structurii monobloc
IP23-S, Rebel are un ex
tine pasul cu dumne

SUDAREA TABLELOR SUBTIRI

Acum puteti suda tabla subtire, din materiale precum
aluminiul, cu rezultate superioare Rebel 205ic AC / DC
este nascut pentru asta si este echipat cu caracteristici
avansate, cum ar fi reglarea frecventei c.a. pana la 400 Hz
si sudare TIC c.c. cu impulsuri.



TEHNOLOGIA INTELIGENTA MIG

Tehnologia denumita sMIG (smartMIG) produce mai
putina stropire, reduce la minimum defectele de sudura
si se adapteaza tehnicii dumneavoastra, pentru a
asigura un arc uniform si stabil si o sudura repetabila.
Setati diametrul sarmei si grosimea tablei si puteti
incepe sudarea! Indiferent de nivelul dumneavoastra de
calificare, configurarea este rapida si usoara multumita
modulului de baza pentru incepatori si modului avansat
pentru sudorii experimentati.

SELECTATI sMIG DIN MENIU
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= EMP 255

y
|

e ———

SETATI GROSIMEA MATERIALULUI

INCEPETI SA SUDATI, IAR sMIG SE OCUPA DE RESTUL
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ALEGETI APARATUL REBEL IDEAL Pf:NT‘RU
APLICATIA DUMNEAVOASTRA. ' |

A -

Acest ghid de selectie va va ajuta sa arégegi apara otrivit pentru nevoile
dumneavoastra. Luati in considerare intrebarile de mai jos pentru a afla x4
informatiile corespunzatoare fiecarui aparat. ' ==

Ce tensiune de intrare este disponibila la locul in care se va lucra? /
Aparatele monofazate (1 faza) functioneaza bine in aplicatii cu sarma de 0,8 - 1,0 mm si suduri scurte, cu sdrma tubulara de 1 2 mm.
Pentru aplicatii de sdrma de 1,2 mm si cicluri de functionare mai mari, un sistem trifazat ar fi mai indicat.

-
Unde va fi folosit aparatul in mod predominant?
Pentru operatii pe santier, alegeti un aparat pro"féctat pentru bobine de 5 kg (200 mm). Pentru fabrici cu un consum mai mare de sarma4,
alegeti un aparat adecvat pentru bobine de 18 kg (300 mm).

Ce putere de iesire se cere? -
Alegerea unui aparat cu o putere de iesire mai mare va permite utilizarea sarmelor m ikgroase si a celor tubulare in mediul de pqhyduc_tie.

Pl ;
Lucrati cu tabla subtire? . y /
Va recomandam Rebel EMP 205ic AC/DC pentru capacitatile TIG supllmentare Frecventa c. pana
pentru focalizarea crescuta a arcului,si TIG c c. cu impulsuri, pentru un control mai mare al caldurii c

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Tensiune de intrare Monofazata (1ph) 110 V - 230 V Monofazata (1ph) 110 V - 230 V

MIG MMA AC/DC (TIG)
Putere de iesire 205 Ala25%
205 Ala 25% 170A la 25% 205 Ala 25%

Curent de sudare maxim 235 A 235 A
Dimensiuni bobina 200 mm 200 mm
Greutate 25,5 kg (portabil) 21,5 kg (portabil)

Sistem de avans 2 roti, viteza de avans al sarmei de 11,9 m/min 2 roti, viteza de avans al sarmei de 11,9 m/min

Tip si dimensiuni sarma Otel moale 0,6 - 1,0 mm Otel moale 0,6 - 1,0 mm

Otel inoxidabil 0,8-1,2mm Otel inoxidabil 0,8-1,2mm
FCW 0,8-1,2mm FCW 0,8-1,2mm

Aluminiu 1,0-1,2 mm Aluminiu 1,0-1,2 mm




Monofazata (1ph) 110 V - 230 V

230 Ala 25%

250 A
200 - 300 mm

28,6 kg

2 roti, viteza de avans al sarmei de 17,8 m/min
Otel moale 0,6 - 1,0 mm
Otel inoxidabil 0,8-1,0 mm
FCW 0,8-1,2mm

Aluminiu

120 230

voLTs voLTs

EMP 255ic

Trifazata (3 faze) 360 V - 440 V

255 A la 40%

300 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 roti, viteza de avans al sarmei de 20,3 m/min
Otel moale 0,8 -1,2 mm
Otel inoxidabil 0,8-1,2mm
FCW 0,8-1,2mm

Aluminiu 1,0-1,2 mm

EMP 320ic

Trifazata (3 faze) 360 V - 440 V

320 A la 40%

350 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 roti, viteza de avans al sarmei de 20,3 m/min
Otel moale 0,8-1,4mm
Otel inoxidabil 0,8 - 1,4 mm
FCW 0,8-1,6 mm

Aluminiu

Pentru informatii despre comenzi, consultati pe verso.




®
ECANISM DE ALIMENTARE CU 4 ROTI,

CU PURJARE DE GAZ S| DEPLASARE./ .~
INTERMITENTA (iNAINTE SI iNAgg 2 f% I

Pentru schimbarea rapida si comoda a sarmei/bc 51n
modelele EMP 255ic si EMP 320ic sunt prevé: te ck.{-f
deplasarea intermitenta (inainte si inapoi) a sérm:ai. giqurjarea
gazului. Sarma poate fi alimentata prin pistolet, iar d'ézul
poate fi transportat prin sistem fara a se activa pistoletul MIG.
Mecanismul de alimentare cu 4 roti asigura alimentarea precisa
si constanta cu sarma, indiferent de material si tip. Rolele de
avans si ghidajele sarmei pot fi scoase cu usurinta si inlocuite
fara a fi necesare unelte. Viteza ridicata de avans al sarmei
creste grosimea materialului care poate fi sudat cu sarme mai
subtiri, cum ar fi otel inoxidabil de 0,8 mm si aluminiu.

SUPAPE DUBLE DE ALIMENTARE
CU GAZ S| SUPAPA DE EVACUARE
A GAZELOR DE LA TIG

Supapele duble de admisie a gazului permit conectarea
simultana (sau individual3) a dou& gaze. in combinatie cu
supapa de evacuare a gazului situata pe panoul frontal al
aparatului se poate conecta si utiliza un pistolet MIG sau
TIG cu diferite tipuri de gaz. Eliberarea debitului de gaz este
controlata automat, pistoletele TIG neavand nevoie de o
supapa manuala de gaz .

CREEP START (AMORSARE LENTA)

Cand este activat, viteza de avans al sarmei este redusa
la inceputul sudarii, iar Tn acelasi timp gazul incepe sa
curga. Viteza de avans al sarmei creste pana I; valoarea

setata cand sarma intra in contact cu piesa de'prelucrat.
Acest lucru asigura o sudura neteda, fara stropire.
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CARACTERISTICI PRINCIPALE EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic

Tehnica MIG/MAG X X X X X
Tehnica MMA X X X X X
Tehnica TIG AC
Tehnica Lift TIG
sMIG
Ecran multilingv TFT
Capacitate bobina 200 mm
Capacitate bobina 300 mm
Mecanism de alimentare cu sarma cu 2 roti
Mecanism de alimentare cu sarma cu 4 roti
Stocare setari sudura (memorii)
Controlul inductantei
Functie declansator 2t si 4t
Reglarea tensiunii in trepte
SCT (Terminare in Scurtcircuit)
Durata de ardere a arcului electric fara avansul sérmei (burn-back)
Debit de gaz prealabil si posterior (TIG & MIG/MAG)
Sudare prin puncte (MIG/MAG)
Purjare gaz
Deplasare intermitenta (inainte si inapoi) a sarmei
Creep start (amorsare lentd)
Amorsare usoara (Hot Start) si putere a arcului (MMA) reglabile
Panta ascendentd/descendenta reglabile (TIG)
Valva dubla de admisie a gazului
Supapa de evacuare a gazului TIG
Amorsare cu inalta frecventa (HF)
c.c. prin impulsuri
Reglarea frecventei

Offset amplitudine

CARUCIOR UNIVERSAL

Caruciorul cu doua roti permite atasarea si detasarea fara scule a
sursei de alimentare si este proiectat pentru a transporta atat butelii
de gaz mici, cat si mari (pana la 50 l). Formatul compact si amprenta

redusa faciliteaza manevrarea acestuia prin usi si spatii inguste.



Aparatul multi '_ service Si
reparatii si pent “ge q"r,i nde, !
sudeaza orice", puteréde - *
intrare intre 120 3

EMP 215ic
EMP 215ic disp
sudorul poate pe
Se poate folosi

/ i .
Daca se alege El
performante MIC

de un ecran TFT color multilingv, pe care
onaliza continutul si poate alege ce se afigg
dul de baza pentru simplitate si modul aveinsat
aproape nelimitata a performantei sudurii.

> se deblocheaza capacitatile aparatului, oferind
AG, MMA si TIG superioare.

DATE TEHNICE EMP 215ic EMP 215ic, capabil sa ofere un curent nominal

205 A la un ciclu de functionare de 25%, ideal

Domeniu de reglare (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 230 A/25,5 V ‘ B L L
in cazurile cand portabilitatea este esentiala

Domeniu de reglare (TIG) 5A/10,2V - 200 A/18 V
Domeniu de reglare (MMA) 16 A/20,6 V - 180 A/27,7 V
Curent de sudare (MIG/MAG)

Ciclu de functionare 25% 205 A/24,3V

Ciclu de functionare 60% 125 A/20,3 V

Ciclu de functionare 100% 110 A/19,5V

Domeniu tensiune de alimentare 120 - 230 V c.a. (1 faza)
Domeniu viteza de avans al sarmei 1,5-12,1 m/min

Greutate 21,5 kg

Dimensiuni sursa de alimentare, L x | x T 584 x 229 x 406 mm

Fisa alimentare Stecher tip Schuko (230 V, 16 A)

Pentru informatii despre comenzi, consultati pe verso.

MIG SARMA TUBULARA MMA TIG C.C.



Rebel EMP 235ic,
E de sudura din cl
' mai solicitante |

capacitatea de a folosi bobine de 18 kg, este cel mai mobil aparat
a, avand puterea si performantele pentru a efectua chiar si cele

i. Capacitatile multiproces ale aparatului EMP 235ic, combinate cu
si formatul compact, il fac sa fie un aparat cu adevarat versatil.

DATE TEHNICE EMP 235ic

8,6 kg, Rebel EMP 235ic este cel mai

2 - Domeniu de reglare (MIG/MAG) 15 A/14,8V - 235 A/26,0 V
usor apar_gt—dm clasa sa. Cu patru manere perfect plasate si
. . N " e Domeniu de reglare (TIG) 5A/10,2V - 240 A/19,6 V
capacitatea.de a detasa sursa de alimentare de carucior, puteti sa
abordati‘orice lucrare, in orice conditii, gratie capacitatii duble de DEmEny € g (MY IDAENSY - Z0ABEIEY
tensiune de la 90 V la 270 V. I Ly Curent de sudare (MIG/MAG)

iy Ciclu de functionare 25% 230 A/25,5V

o Ciclu de functionare 40% 195 A/23,8 V

DE A EXECUTA. Ciclu de functionare 60% 170 A/22,5V

Rebel BMIP 235ic este plin de putere si este ideal pentru orice DRI SRS EB EllTETED 120=2Vea (i iE2)
aplicatie é‘f Aetesita sarme de sudura cu diametrul intre 0,6 si Domeniu vitezé de avans al sarmei 2,0-17,8 m/min
1,0 mm. Cu o putere maxima de sudare de 250 A/30 V si © putere Greutate 28,6 kg

nominala de 230 A la 25% atunci cand este conectat la 0 siguranta
de retea de 16 A, acest aparat este capabil sa faca fata unor lucrari
dure, alimentat doar cu curent monofazat.

Dimensiuni sursa de alimentare, L x [ x 686 x 292 x 495 mm

Fisa alimentare Stecher tip Schuko (230 V, 16 A)

Pentru informatii despre comenzi, consultati pe verso.

VERSATILITATE IMBATABILA.

Rebel EMP 235ic este un aparat trei in unul — MIG, TIG si MMA. Sudeaza o gama larga de grosimi si aplicatii metalice, incluzand intreaga
gama de sarme de 1,0 mm in arc scurt, pana la sarme pline si sarme tubulare de pana la 1,2 mm. in afaré de aceasta, Rebel EMP 235ic
poate sudaj€lectrozi inveliti de pana la 4,0 mm si vergele TIG de pana la 5,0 mm.

PENTRU A SUDA ALUMINIU - EMP 215ic / EMP 235ic ,ESAB recomanda OK Autrod 5183 cu protectie de argon 100%.
Este important sa se seteze sistemul corect si sa se foloseasca accesorii adecvate atunci cand se sudeaza aluminiu.

OPERATIUNE Cod piesa Descriere
inlocuiti garnitura de otel cu o linie PTFE cu frecare redusa 0700200091 Garnitura PTFE de 3 metri cu sérméa de 0,8 - 1,0 mm

inlocuiti rolele de avans cu alternativa cu canelura U 0367556004 Cilindru de antrenare cu canelura U pentru sarma de 1,0/1,2 mm

inlocuiti tubul de ghidare a evacuérii cu alternativa PTFE 0464598880 Tubul de ghidare a evacuarii de PTFE cu AL

PENTRU A SUDA SARMA TUBULARA DUBLU ECRANATA -EMP 215ic / EMP 235icESAB recomands
OK Tubrod 15.14 de 1,2 mm, in combinatie cu un pistolet PSF 315 MIG/MAG

7~ =] OPERATIUNE Cod piesa Descriere

PSF 315 este livrat cu configuratie pentru sarma de 1,2 mm 0458401880 Pistolet de sudura PSF 315 de 3 metri

Tnlocuit,i rola de alimentare cu un canal V pentru sarma de 1,2 mm 0367556003 Cilindru de antrenare cu canelurd V pentru sarma de 1,0/1,2 mm

MIG SARMA TUBULARA MMA TIG C.C.
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REBEL EMP 255ic S1 EMP 320ic

W

Aparate industriale, cu adevarat multiproces, care combina putere si mobilitate. Aceste

sisteme compacte si usoare ofera flexibilitate in orice mediu de fabricatie. Proiectat pentru a
asigura productivitate si fiabilitate, sistemul de alimentare cu sdrma cu 4 roti asigura o calitate

superioara si constanta a sudurii, indiferent de materialul sudat.

PARAMETRI INITIALI

Parametrii initiali, cu adaptare automata, ofera o amorsare diferita si precisa de 255 A la ciclu de functionare de 40%, ideal
fiecare data, indiferent de tipul si dimensiunea sarmei. pentru/sarme pline de 1,0/i1,2mm

EMP 255ic, capabil sa ofere un curent nominal

INTUITIV

Un ecran TFT multilingv si extrem de usor de utilizat prezinta liste de p‘ese de
schimb si ghidurile de setare a parametrilor pentru toate procesele de'sudare.

¥

§
3 Al
MOBILITATE B | ‘\

Cu o greutate de 31,4 kg, aparatul poate fi ridicat manual sau tran

un carucior, oferindio mobilitate fara egal.

PUTERE

q 5 & 4 .
Un ciclu de functionare de mare putere, combinat'cu unfe
alimentare cu sarma cu 4 roti, ofera viteza si cuplu ridica

instrument pen‘ec/tr pentr"G cele mai exigente sarcini.

~
g =

TEHNOLOGIE MIG

Functia inovatoare smart-MIG monitorizeaza in mod dinami

i

% ,

EMP 320ic, capabil sa ofere un curent nominal
320 A la ciclu de functionare de 40%, ideal

A
U \X\ pentru sarme pline de 1,0 si 1,2 mm si sarme
L
ok

arcului, adaptandu-le la tehnica dvs. de sudare si avand dref tubulare pana la 1,6 mm

arc constant si stabil. Setati diametrul sarmei, materialul si g
puteti incepe sudareal

a tablei s
Ny
PERFORMANTA

Atingeti performante maxime in sudarea MMA cu electrozi de
performante excelente in sudarea Lift TIG, cu reglarea debitul
si posterior si reglarea pantei ascendente/descendente a curent

CONTROLUL GAZULUI

Se pot conecta simultan doua racorduri de admisie a gazului (unul pentru

MIG si altul pentru TIG). Un electroventil incorporat pentru gaz TIG, montat
in partea frontala a aparatului, elimina necesitatea unui ventil manu | pe
pistoletul TIG. .

A o - ﬁ ety
MIG SARMA TUBULARA MMA TI .C.



DATE TEHNICE

Domeniu de reglare (MIG/MAG)
Domeniu de reglare (TIG)
Domeniu de reglare (MMA)
Curent de sudare (MIG/MAG)
Ciclu de functionare 40%

Ciclu de functionare 60%

Ciclu de functionare 100%
Domeniu tensiune de alimentare

Domeniu viteza de avans al sarmei

* Greutate

Dimensiuni sursa de alimentare, L x | x T

Fisa alimentare

EMP 255ic
15 A/14,8V - 300A/34 V
5A/10,2V - 300A/22 V

16 A/20,6 V - 255A/30,2 V

255 A/26,8 V

200 A/24 V

160 A/22 V

360 - 480 V c.a. (3 faze)
2,0-20,3 m/min

31,4 kg

686 x 292 x 495 mm

Fisa CEE 16 A

EMP 320ic
15 A/14,8V - 320 A/34 V
5A/10,2 V - 320 A/22,8 V

16 A/20,6 V - 300 A/32,0 V

320 A/30 V

265 A/27,3V

200 A/24 V

360 - 480 V c.a. (3 faze)
2,0-20,3 m/min

31,4 kg

686 x 292 x 495 mm

Fisa CEE 16 A

Pentru informatii despre comenzi, consultati pe verso.

PENTRU A SUDA ALUMINIU - ESAB recomanda OK Autrod 5183 cu protectie de argon 100%.

Este important sa se seteze sistemul corect si sa se foloseasca accesorii adecvate atunci cand se sudeaza aluminiu.

OPERATIUNE

Cod piesa

0366550884

inlocuiti garnitura de otel cu o linie PTFE cu frecare redus?; utilizati un pistolet MIG de 3 metri

inlocuiti rolele de avans cu alternativa cu canelurd U

0366550886

0369557006

0464659880

0464660880

0464661880

Descriere

Garnitura PTFE de 3 metri pentru sarma de 1,0 mm

Garnitura PTFE de 3 metri pentru sarma de 1,2 mm

Cilindru de antrenare cu canelura U pentru sarma de 1,0/1,2 mm
Tubul de ghidare a evacuarii de PTFE pentru sarma de 1,0 mm
Tubul de ghidare a evacuarii de PTFE pentru sarma de 1,2 mm

Tubul de ghidare a evacuarii de PTFE pentru sarma de 1,4-1,6 mm




REBEL EMP 205ic AC/DC .~‘

Va puteti bucura de cele mai bune performante in toate categoriile cu Reb
205ic AC / DC, singurul aparat portabil industrial de acest tip care va permite
aluminiu prin metoda TIG ca un profesionist si sa folositi electrozi 6010 cu o te
alimentare de 120 V.

TOATE CONTROALELE TIG INDUSTRIALE DE UNIVERSAL - FARA COMPROMISURI

CARE AVETI NEVOIE Rebel EMP 205ic AC/DC executs suduri MIG, sarm tubulars,
Setarile fixe sau limitate nu se vor impune in industrie. Am MMA, TIG c.c. si TIG c.a. ca si cum s-ar fi nascut pentru
fabricat Rebel EMP 205ic AC/DC pentru sudorii care isi doresc aceasta, fara a compromite performanta. Este echipat cu toate -
un control complet asupra arcului, mai ales cu TIG. caracteristicile preferate ale sugorilor: Un ecran TFT usor de
ilizat, manual de instructiugiintegrat, parametri de sudare®.
PERFORMANTA C.A. @téri ale proceselor, controa i, memorie, =3
*capacitate dubla d

nsiune (90

Echilibrul sinusoidei c.a. intre 60% si 90% curent electroa % durabil IP23S

catod (EN): Mariti procentul pentru a creste penetrarea, 25,5 kg, m
reduceti-l pentru a ajuta la curatarea oxidului de aluminiu. - ! '

Frecventa c.a. intre 25 si 400 Hz: Obtineti un control precis
asupra sagetii si directiei arcului, pentru o penetrare mai buna
si viteze mai mari de deplasare.

OFFSET AMPLITUDINE :
LA

Directionati fara efort mai multa energie catre piesa de lucru,

indepartati caldura din tungsten pentru a evita balonarea |

si deteriorarea, creati un profil mai mic al straturilor, mariti

penetrarea sau reduceti preincalzirea pe materialul gros.

TIG PRIN IMPULSURI

TIG prin impulsuri intre 1 si 500 pe secunda (ims): Obtineti mai
mult control si viteze mai mari de deplasare cand lucrati cu otel
carbon subtire sau otel inoxidabil.

AMORSARE CU INALTA FRECVENTA (HF)

Spuneti-i adio contactului dintre tungsten si piesa de prelucrat
la amorsarea arcului - pornirea HF va permite sa incepeti fara
riscul sa va contaminati munca (optiune suplimentara a LiftTIG
pentru otel carbon si otel inoxidabil).

ELECTROVENTIL DUBLU

Configurati-va gazul MIG si TIG in functie de nevoi, fara a fi
nevoie sa comutati inainte si inapoi.



DATE TEHNICE

Domeniu de reglare (MIG/MAG)
Domeniu de reglare (TIG)

Domeniu de reglare (MMA)

Curent de sudare (MIG/MAG)

Curent de sudare (TIG)

Curent de sudare (MMA)

Domeniu tensiune de alimentare
Domeniu viteza de avans al sarmei
Greutate

Dimensiuni surséa de alimentare, L x | x T

Fisa alimentare

MIG

SARMA TUBULARA

EMP 205ic AC/DC
15 A/14,8V - 230 A/25,5 V
5A/10,2 V - 200 A/18 V

16A/20,6 V - 180A/27,7 V

Ciclu de functionare 25%
Ciclu de functionare 60%
Ciclu de functionare 100%

Ciclu de functionare 25%
Ciclu de functionare 60%
Ciclu de functionare 100%

Ciclu de functionare 25%
Ciclu de functionare 60%
Ciclu de functionare 100%

120 - 230V c.a. (1 faza)
1,5-12,1 m/min
25,5 kg

584 x 229 x 406 mm

Stecher tip Schuko (230 V, 16 A)

MMA

205 A/24,3V
125 A/20,3 V
110 A/19,5V

205 A/18,2V
125 A/15,0V
110 A/14,4V

170 A/26,8 V
125 A/25,0V
100 A/24,0 V

TIG C.C.

TIG C.A.



" -
..

Va puteti bucura de cele mai b
AC/DC, singurul aparat portabil industri
aluminiu prin metoda TIG ca un profesioni
alimentare de 120 V. Executa sudi G, C
ca si cum s-ar fi nascut pentr ﬂ“ f
» -

TOATE CONTROALELE TIC
NEVOIE . i

ELECTROD CATOD (EN)

Mariti procentul pentru a creste penetrarea, reduceti-| pentfu aaju
oxidului de aluminiu.

ECHILIBRUL SINUSOIDEI C.A. il
GO%TN%?Vn

an FRECVENTA C.A. INTRE 25 Sl 400 HZ =I5

mided  Obtineti un control precis asupra sagetii si directiei arcului, pentru o penetrare mai
buna si viteze mai mari de deplasare.

04 OFFSET AMPLITUDINE

EN/EP Directionati fara efort mai multa energie catre piesa de lucru, indepartati caldura
din tungsten pentru a evita balonarea si deteriorarea, creati un profil mai mic al
straturilor, mariti penetrarea sau reduceti preincalzirea pe materialul gros.

m TIG PRIN IMPULSURI INTRE 0,1 SI 500 HZ

Bi+di8  Obtineti mai mult control si viteze mai mari de deplasare cand lucrati cu otel
carbon subtire sau otel inoxidabil.

AMORSARE CU INALTA FRECVENTA (HF)

Latedll  Spuneti-i adio contactului dintre tungsten si piesa de prelucrat la amorsarea arcului

- pornirea HF va permite sa incepeti fara riscul sa va contaminati munca (opt_iur-fe
suplimentara a LiftTIG pentru otel carbon si otel inoxidabil).

ELECTROVENTIL DUBLU g

M Configurati-va gazul MIG si TIG in functie de nevoi, fara a fi nevoie sa comutati
fnainte si inapoi.

MIG SARMA TUBULARA MMA TIG C.C. TIG C.A. e



(

AC/DC (TIG) avansat

Arc ridicat

Amorsare cu inalta frecventa (HF)
c.c. prin impulsuri

Controlul echilibrului 60%-90%
Reglarea frecventei 25-400 Hz

Offset amplitudine

B 255 kg Caracteristici standard

B Gata de sudare (include toate accesoriile si esantioane de

B Cadru din teava cu multe manere
metale de adaos)

B Constructie monobloc din otel . V. . o
Capacitate de detectare automata a pistolului bobinei

Tehnologie superioar Capacitate pentru bobina de 200 mm

m sMIG Controlul inductantei (numai in modul MIG)

= Blocarea declansarii (2T, 4T)

Reglarea tensiunii in trepte (numai in modul MIG)
Reglarea arderii arcului

Pre-debit/post-debit reglabile

Capacitate temporizator punct

" (télmmarem scurteircuit) =
e

Amorsare automata

Reglarea puterii arcului

OPERATIUNE Cod piesa Descriere
il inlocuiti garnitura de otel cu o linie PTFE cu frecare redusé 0700200091 Garnitura PTFE de 3 metri cu sarma de 0,8 - 1,0 mm

inlocuiti rolele de avans cu alternativa cu canelurd U 0367556004 Cilindru de antrenare cu canelura U pentru séarma de 1,0/1,2 mm

inlocuiti tubul de ghidare a evacudrii cu alternativa PTFE 0464598880 Tubul de ghidare a evacuérii de PTFE cu AL

P MIG SARMA TUBULARA MMA TIG C.C. TIG C.A.



INFORMATII DESPRE COMENZ|

INFORMATII DESPRE COMENZI

Rebel EMP 205ic AC/DC
cu pistolet SR-B 26 si
pistolet MXL 201

Rebel EMP 215ic
cu pistolet MXL 201

Rebel EMP 235ic
cu pistolet MXL 271

Rebel EMP 255ic
fara pistolet

Rebel EMP 320ic
fara pistolet

INFORMATII DESPRE COMENZI

Rebel EMP 255ic cu
pistolet PSF 315

Rebel EMP 320ic cu
pistolet PSF 315

ACCESORII OPTIONALE
Carucior cu 2 roti

Pistolet SR-B 26, 4 m
Pedala de picior de 4,5 metri

Suport pentru electrod Handy 200

-
CONTINUT

Sursa de alimentare EMP 205ic AC/DC cu cablu de alimentare de la retea de 3 m si fisa, pistolet MXL 201
MIG de 3 m, pistolet SR-B 26 TIG cu accesorii (3 pensete de 1,6-3,2 mm, 3 port-pensete de 1,6-3,2 mm,

1 capac pistolet lung, 3 duze de ceramica si 3 de tungsten aurit de 1,6-3,2 mm), cablu de masa si cleste de
3 m, furtun de gaz de 4,5 m cu conector rapid, role de avans pentru sarma de 0,6, 0,8 si 1,0 mm, tuburi de
ghidare pentru sarma de 0,6, 0,8, 1,0 si 1,2 mm, instrument de masurat grosimea

EMP 215ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, pistolet de 3 metri MXL 201
MIG/MAG, cablu de sudura de 3 metri cu suport pentru electrod, 5 kg de sarma Aristorod 12.50, de 0,8 mm,
cablu de masa si cleste de 4,5 metri, furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans, duze de
contact si tuburi de ghidare pentru sarma de 0,6, 0,8 si 1,0 mm, instrument de masurat grosimea

EM 235ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, pistolet de 3 metri MXL 271
MIG/MAG, cablu de sudura de 3 metri cu suport pentru electrod, cablu de masa si cleste de 4,5 metri,
furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans, duze de contact si tuburi de ghidare pentru
sarma de 0,6, 0,8 si 1,0 mm, instrument de masurat grosimea

EM 255ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, cablu de masa si cleste de
4,5 metri, furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans pentru sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm,
tuburi de ghidare pentru sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, instrument de masurat grosimea

EM 320ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, cablu de masa si cleste de
4,5 metri, furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans pentru sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm,
tuburi de ghidare pentru sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, instrument de masurat grosimea

CONTINUT

EM 255ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, pistolet PSF 315 MIG/MAG,
cablu de masa si cleste de 4,5 metri, furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans pentru
sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, tuburi de ghidare pentru sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, instrument de méasurat
grosimea

EM 320ic sursa de alimentare cu cablu de alimentare de 3 metri si stecher, pistolet PSF 315 MIG/MAG,
cablu de masa si cleste de 4,5 metri, furtun cu cupla rapida pentru gaz de 4,5 metri, role de avans pentru
sarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, tuburi de ghidare pentru séarma de 0,8, 1,0 si 1,2 mm, instrument de masurat
grosimea

Cod piesa
0700300872
0700025518

W4014450
0700006030

Cod piesa

0700300998

0700300985

0700300989

0700300992

0700300991

Cod piesa

cu pistolet de 3 m
0700303881

cu pistolet de 4,5 m
0700303882

cu pistolet de 3 m
0700303883

cu pistolet de 4,5 m

0700303884
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